
АНОТАЦІЯ 

 

 Дана кваліфікаційна робота включає в себе 10 слайдів презентації, 50 аркушів 

пояснювальної записки формату А4, що включає 7 рисунків, 2 таблиці,                     

16 літературних джерел. 
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 Метою даної роботи є корегування технологічних процесів у колісно-

роликовій дільниці з метою підвищення ефективності та якості ремонту вантажних 

вагонів. 

В сучасних умовах необхідно суттєво підвищити якість організації 

проведення ремонтних робіт, покращити технічний стан та надійність роботи 

вагонного парку. В бакалаврській кваліфікаційній роботі запропоновано 

використовувати сучасне технологічне обладанння для підвищення ефективності 

ремонту буксових вузлів вантажних вагонів. 

. 

 

ABSTRACT 

 

The qualification work includes 10 presentation slides and 50 A4 pages of the 

explanatory report, which contains 7 figures, 2 tables, and 16 literature sources. 

Keywords: freight wagons, technological process, wheel-roller section, repair. 

The purpose of this work is to adjust the technological processes in the wheel-roller 

section in order to improve the efficiency and quality of freight wagon repairs.  

Under modern conditions, it is necessary to significantly enhance the organization 

of repair operations, improve the technical condition, and increase the reliability of the 

wagon fleet. In the bachelor's qualification work, it is proposed to use modern 

technological equipment to improve the efficiency of repairing axlebox assemblies of 

freight wagons. 
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Вступ 

 

 

Перспективні шляхи розвитку конструктивного виконання сучасних вагонів і 

підвищення інтенсивності їх використання вимагає вдосконалення організації 

методів ремонту і технічного обслуговування. Безперебійність функціонування 

залізниць, виконання планів перевезень, безпека руху потягів в більшості залежить 

від працездатного технічного стану вагонів. 

Вагоноремонтне виробництво є складовою частиною залізничного транспорту, 

а організація та технологія ремонту вагонів тісно пов'язана з експлуатацією 

вагонного парку. 

Процес ремонту вагонів дуже складний та різноманітний. Для його 

забезпечення необхідні значні витрати праці і часу, необхідне різне технологічне 

обладнання та інструменти. Вагоноремонтне підприємство являє собою виробничо-

господарську організацію, яка складається з основних та допоміжних дільниць і 

обслуговуючих господарств, в яких одночасно виконується велика кількість 

різнорідних, але в той же час тісно пов'язаних процесів виробництва. 

Колісно-роликова дільниця є одним з головних і відповідальних структурних 

підрозділів, від точності  розмірів і міцності колісних пар, справності буксових 

вузлів залежить надійність і безпека руху вагонів. 

В складних умовах експлуатації колісні пари разом з буксовими вузлами 

випробовують великі статичні і динамічні навантаження, які приводять до 

виникнення різних дефектів в експлуатації і усунення їх в процесі ремонту. 

В сучасних умовах необхідно суттєво підвищити якість організації 

проведення ремонтних робіт, покращити технічний стан та надійність роботи 

вагонного парку, збільшити технічну озброєність за рахунок оснащення 

підприємств високопродуктивним обладнанням, потоковими лініями, верстатами-

автоматами і півавтоматами, впровадженням в виробництво нових прогресивних 

технологій. 



Чим вище рівень технічного оснащення підприємства, тим складніша 

організація і управління ним, тим більше значення мають наукові методи 

раціонального використання праці і засобів виробництва.  

Метою даної роботи є корегування технологічних процесів у колісно-

роликовій дільниці з метою підвищення ефективності та якості ремонту вантажних 

вагонів. 

Для досягення заданої мети були поставлені наступні завдання: 

1. Навести особливості організації ремонту вантажних вагонів в умовах депо. 

2. Дослідити особливості технологічного процесу ремонту в колісно-

роликовій дільниці. 

3. Запропонувати впровадження прогресивних засобів ремонту у колісно-

роликовій дільниці. 

4. Розглянути питання забезпечення охорони праці при деповському ремонті 

вантажних вагонів. 

В бакалаврській кваліфікаційній роботі запропоновано використовувати 

сучасне технологічне обладанння для підвищення ефективності ремонту буксових 

вузлів вантажних вагонів. 



Висновки по роботі 

 

1. Наведено особливості організації ремонту вантажних вагонів в умовах депо. 

2. Досліджено особливості технологічного процесу ремонту в колісно-

роликовій дільниці. 

3. Запропоновано впровадження модернізованої лінії комплектування 

буксових вузлів. 

4. Розглянуто питання забезпечення охорони праці при деповському ремонті 

вантажних вагонів. 
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